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Selbstversorger

Neues Hobelwerk macht unabhangig

Holzkurier-Eigenbericht aus WeiBenstadt/DE

Vollsortimenter sein und

alles aus einer Hand anbieten zu
konnen — darauf hat man sich bei
GELO, WeiBenstadt/DE, speziali-
siert. Neben dem Sagewerk be-
treibt Geschéftsfiihrer Wolf-Chris-
tian Kiispert seit 2006 auch ein
KVH-Werk (sh. Holzkurier Heft 7,
S. 34). ,Eigentlich wollten wir
heuer keine groBen Investitionen
mehr tatigen“, erlautert er im
Holzkurier-Gesprach. Ende 2006

ergab sich fir ihn aber eine gute
Gelegenheit: Ein Nachbargrund-
stiick samt Industriehalle stand
zum Verkauf. ,Da hab’ ich natiir-
lich zugegriffen”, meint Kiispert
schmunzelnd.

Doch noch heuer gebaut.
Aufgrund der derzeit mitunter
sehr langen Lieferzeiten bei den
Maschinenherstellern hat sich
der junge Unternehmer rasch
entschlossen, ein neues Projekt
in Angriff zu nehmen: In der Halle
ist nun seit Ende August — sechs

Geschaftsfithrer Wolf-Christian Kiispert (li.) mit Hobelwerksleiter
Alexander Waal bei der Vereinzelungs-Station

FOTOS: KALLFASS (2), NOSTLER

System von Kallfass: Vereinzelung der Bretter vor dem Einzug in die
Hobelmaschine

Wochen friiher als von den Liefe-
ranten zugesichert — eine Hobel-
waren-Produktion in Betrieb. Die
Investitionssumme beziffert Kiis-
pert mit 2,5 Mio. € inklusive Hal-
le, Maschinen und aller baulichen
MaBnahmen.

Bei GELO verrichten bereits
seit langem zwei Hobellinien
ihren Dienst. ,Durch die hohen
Anforderungen, die Auftrage
immer rascher abwickeln zu
missen, haben wir dieses Pro-
jekt umgesetzt®, begriindet Kus-
pert. AuBerdem wird mit den er-
zeugten Dimensionen auch das
eigene KVH-Werk entlastet.

Mit der flexiblen Maschinen-
konstellation kdnnen nun relativ
rasch mehrmals taglich verschie-
dene Querschnitte gehobelt wer-
den. Den Mechanisierungspart
im neuen Werk ibernahm Kall-
fass, Baiersbronn-Klosterreichen-
bach/DE. Die Hobelmaschine so-
wie die Ausstattung fiir den
Scharfraum lieferte Weinig, Tau-
berbischofsheim/DE. Bei der Ab-
saugung griff Kiispert — wie auch
schon im KVH-Werk - auf die
Technik von Schuko, Knetzgau/
DE, zurlick.

GroB3e Vielfalt in kleinen
Mengen. Um den Kundenanfor-
derungen gerecht zu werden,
war also eine flexible Anlage ge-
fragt, die sich rasch auf unter-
schiedliche Dimensionen umstel-
len lasst. ,Bei der Hobelware
unterschieden wir im Wesent-

lichen vier Produktgruppen®, ver-
weist Kiispert auf die Vielfalt:
klassische Hobelware (etwa
Rauspund), Latten frisch und
trocken, Exportware sowie Quer-
schnitte fiir KVH.

Bei einem optimalen Produkt-
mix kommt er auf ein jahrliches
Volumen von bis zu 25.000 m?
pro Schicht. ,Die tatsachliche
Menge hangt aber davon ab, wie
sich die Méarkte fir KVH oder Lat-
ten entwickeln.”

Uberzeugende Technik. In-
stallationsbeginn fiir das neue
Hobelwerk war Ende Juli, die
ersten Querschnitte wurden be-
reits einen Monat spater geho-
belt — also sechs Wochen friiher
als urspriinglich vorgesehen.
Kispert zeigt sich vor allem mit
der Abwicklung und Technik von
Kallfass sehr zufrieden. Die in-
stallierte Blindelanlage, die Teil
des Kallfass-Ausstellungspro-
gramms auf der Ligna in Hanno-
ver/DE war, funktioniere ein-
wandfrei. ,Kallfass hat ein Sys-
tem mit beweglichen Gussteilen,
die die Ware auf das Forderband
schieben, realisiert®, berichtet
Kiispert. Das misse noch verfei-
nert werden.

Die Schnittholzpakete wer-
den Uber die Kippentstapelung
aufgegeben. Dahinter wurde eine
Vorrichtung installiert, die sich je
nach Ware als Pufferstrecke
hochfahren lasst oder als Verein-
zeler dient. ,Kommt die Ware la-
genweise vom Paket, brauchen
wir letzteren, damit die Bretter
schon geschlichtet zum Bediener
kommen®*, beschreibt der Unter-
nehmer.

Rascher Wechsel. Vor dem
Einzug in die Hobelmaschine,
einem Powermat 2000 XL, ste-
hen drei Kreissagen fiir Sauber-
keitsschnitt an den Enden und/

Ausschussbrett bleibt bei einem Anschlag hangen und falit diagonal

durch eine Liicke nach unten
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Neuer, frequenzgeregelter Kallfass-Einzug vor
der Hobelmaschine in schwerer Ausfiihrung

oder einen Trennschnitt an be-
notigter Lange zur Verfiigung.
Der Powermat kann mit bis zu
sieben Wellen die Ware je nach
Kundenanforderung bearbeiten.
Zusatzlich hat er eine Spaltsage
fir mehrfaches Langsauftrennen
zur Lattenerzeugung. ,Eine we-
sentliche Erleichterung ist das
Wellenwechselsystem Power-
lock. Die gesamte Spindel wird
aus der Maschine genommen,
die neue eingesetzt und per
Knopfdruck wieder gespannt",
weiB Kiispert. Dies ergebe bei
drei- bis viermaligem Umristen
pro Tag eine groBe Zeitersparnis.
AuBerdem sind die Hobelkdpfe
wesentlich leichter, was die
Handhabung vereinfacht.

,Je nachdem, welche Dimen-
sion wir hobeln mussen, kann die
komplette Anlage in 30 bis 60
Minuten auf den neuen Quer-

schnitt umgestellt
werden”, erganzt
Kispert. Dimensi-
onen von 12 mal 40
bis 260 mal 310
mm konnen gehobelt
werden. Langen: von
2 bis 7,2 m. ,Damit
decken wir ein brei-
tes Spektrum ab*“, ist
der Geschaftsfihrer
liberzeugt. Passend
zur Hobelmaschine
hat man noch die
Scharfmaschine Ron-
damat 960 sowie
einen Messstand bei Weinig ge-
kauft. Die ermittelten Werkzeug-
daten werden online an die Ma-
schine ibermittelt. Am Powermat
sind samtliche Auftrage bezie-
hungsweise Dimensionen hinter-
legt. Das vereinfacht dem Bedie-
ner die Umstellung.

Hinter dem Powermat 2000
XL wird die Ware nach links ab-
gezogen. Ein Bediener kontrol-
liert das Holz und teilt es in zwei
Qualitaten oder Ausschuss ein.
Bei letzterem hat sich Kallfass
etwas Besonderes einfallen las-
sen. Der Ausschuss fallt nicht
mittels einer Klappe nach unten.
Der Bediener zieht das auszu-
scheidende Brett viel mehr ein
Stiick nach vorn, so dass es bei
einem Anschlag hangen bleibt.
Durch den Weitertransport auf
den Rollen geréat die Ware in die
»Schraglage” und fallt durch eine

Latten kdnnen je nach Voreinstellung beliebig zusammengefasst und
gebiindelt werden

Heft 47 22. November 2007

Holz

urier

diagonal versetzte Liicke. Diese
lasst sich entsprechend der Brett-
breite 6ffnen oder schlieBen.

Im Anschluss konnen die Lat-
ten bei Bedarf gebiindelt und ge-
stapelt sowie einzeletikettiert
oder mit dem CE-Stempel verse-
hen werden. Die Biindelstation
schafft bis zu zehn Bunde pro
Minute. Die Umreifungsmaschi-
nen wurde von SMB, Goldkro-
nach/DE, geliefert. Die Stapelan-
lage (mit oder ohne Lattenle-
gung) ist auf eine Leistung von
bis zu sechs Lagen pro Minute
ausgelegt.

An Zukunft gedacht. Bei
der Anlagenkonzeption hat Kiis-
pert auch schon an die nachsten
Jahre gedacht: ,Die Maschinen
sind so angeordnet, dass eine
Erweiterung einfach moglich ist.”

Geriistet filr Kennzeich-
nung. Im Zuge der Uberwa-

GELO-Facts

Gegriindet:

1898 als Dampfsagewerk
Geschaftsfiihrer:

Wolf-Christian Kiispert
Eigentlimer: Christian Kiispert
Mitarbeiter:

72, davon 11 Lehrlinge
Einschnitt: 250.000 fm/J
Holzarten:

90% Fichte, 10% Kiefer
Hobelware: 25.000 m?/J

Holzindustrie

chung durch die MPA, Stutt-
gart/DE, im KVH-Werk hat sich
der Geschéaftsfiihrer entschlos-
sen, auch flr die Hobelware das
CE-Kennzeichen einzufiihren.

,Es war ein enormer Auf-
wand. Es hat sich aber auf alle
Falle gelohnt und wir erhoffen
uns durch den Vorsprung gegen-
liber anderen Betrieben eine
Pole-position, sobald das Kenn-
zeichen verpflichtend eingefiihrt
wird“, meint Kiispert. Ein positi-
ver Aspekt sei auch, dass man
das eigene Unternehmen durch-
leuchtet und genau unter die
Lupe nimmt. AuBerdem hat man
zwolf Mitarbeiter zu Sortier-Schu-
lungen geschickt - ,das ist wie-
der eine gute Auffrischung der
Kenntnisse" (Kiispert). GELO wird
nun zwei Mal jahrlich von der
Materialpriifanstalt fremdiiber-
wacht. MN

Produkte: Bauholz nach Liste,
Sparren, Kreuzholz, Latten,
Rauspund, Hobelware, Scha-
lungen, Schmal-/Breitware,
Thermoholz, KVH nach Liste

Trockenkammern:

90.000 m*/J,
IPPC-Behandlung moglich

Export:

35% (Europa — GroBbritan-
nien, ltalien, Tschechien, Spa-
nien, Frankreich, Irland)

Automatische Lattenlegung mit bis zu vier Magazinen ist bei der Sta-
pelbildung méglich
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